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1.0 Einfuhrung

Mit dem ProtoTRAK Offline-Programmiersystem kénnen Sie Programme schreiben, bearbeiten
und Uberprifen fur die ProtoTRAK RMX-CNC und RLX-CNC-Steuerung mit den meisten
Standard-IBM-kompatiblen Computern.

Die Programmierung mit dem RX-Offline-System entspricht im Wesentlichen der Programmierung
Uber die ProtoTRAK-Tastatur am Bedienpaneel der Dreh- oder Frasmaschine.

Dieses Handbuch enthalt Installationsanweisungen fur die Offlinesoftware.

Es beschreibt die Unterschiede zwischen der Offline-Programmierung und der Programmierung
Uber das Bedienpaneel an der Maschine.

Die ausfuhrlichen Programmieranweisungen zur Programmierung entnehmen Sie der

Betriebs- und Pflegeanleitung, die Sie mit Ihrer ProtoTRAK CNC-Steuerung erhalten haben.

Mindestanforderungen an den PC-Computer:
= IBM kompatibler PC

= Mindestaufldsung 1366 x 768

= Windows 7 oder hoher, 32 oder 64 Bit

= Intel CPU 2.0 GHz oder hdher

= 8,0 GB Speicher

= Mindestens 6 GB freier Festplattenspeicher



2.0 ProtoTRAK Offline installieren
Das ProtoTRAK Offline-System wird auf der Festplatte Ihres Computers installiert.

Um die RX-Software nutzen zu kénnen, benétigen muss ein USB-Hardwareschlissel
installiert werden.

2.1 Installation der ProtoTRAK — Offline-Software

1. Laden Sie die Zip-Datei vom USB-Stick auf Ihrem Computer herunter.

2. Offnen bzw. extrahieren Sie die Zip-Datei im PC-Verzeichnis.

3. Mit einem Doppelklick auf die Datei RXOL_x.x.x.exe, startet der Installationsvorgang.
4. Wenn Sie die Software zum ersten Mal installieren, werden Sie gefragt, wohin Sie die

Software installieren mdéchten (siehe Abbildung).
Wenn Sie die Installation nicht zum ersten Mal installieren und lediglich auf eine neue
Version aktualisieren, fahren Sie mit Schritt 8 fort.

i

Select Destination Location
Where should ProtoTRAK RY Offine be installed?

Setup will install ProtoTRAK RX Offfing into the following folder.

To continue, dids Mext, If you would like to select 3 different folder, dick Browse.

C:'Program Files (x36)\ProtoTRAK\RX-Offline Browse. ..

At least 731, 3 MB of free disk space is reguired,

Nachdem Sie den Speicherort ausgewéhlt haben, klicken Sie auf die Schaltflache
Next / WEITER, um fortzufahren.



5. Als Nachstes werden Sie aufgefordert, den Namen des Startmenuordners einzugeben,
in dem die Verknipfung erstellt wird.
Klicken Sie auf Next / WEITER, um fortzufahren.

5 Setup - ProtaTRAK RX Offline —

Select Start Menu Folder
Where should Setup place the program's shortcuts?

|£| Setup will create the program's shortcuts in the following Start Menu folder,
(]

To continue, dick MNext. If you would like to select a different folder, dick Browse,

JrutoTRM Offline Browse. ..

< Back Cancel

0. Klicken Sie auf die Schaltflache Install / Installieren, um mit der Installation
der ProtoTRAK-Offline-Software zu beginnen.

j5 Setup - ProtoTRAK RX Offline —

Ready to Install
Setup is now ready to begin installing ProtoTRAK RX Offline on vour computer,

Click Install to continue with the installation, or didk Back if you want to review or
change any settings.

Destination location:
C:\Program Files (x&6) ProtoTRAKRX-Offline

Start Menu folder:
ProtoTRAK Offiine

< Back Install Cancel




7.

Sobald die ProtoTRAK-Software den Kopiervorgang abgeschlossen hat, wird dieser
Bildschirm angezeigt.

i3 Setup - ProtoTRAK RX Offline —

Completing the ProtoTRAK RX
Offline Setup Wizard

Setup has finished installing ProtoTRAK RX Offline on your
computer, The application may be launched by selecting the
installed shortouts.

Click Finish to exit Setup.

Install Microsoft .MET Framework 4.5
Install Sentinel System Drivers 7.5.9
Install Microsoft Visual C++ 2008 library
Install Microsoft Visual C++ 2013 library
Install Access Runtime 2010

Install 115 Express & {64 bit)

Hier sind alle erforderlichen Komponenten aufgefuhrt, die zum Ausfuhren der Software
erforderlich sind. Wenn Sie dies zum ersten Mal installieren, stellen Sie sicher, dass alle
Kontrollkastchen aktiviert sind, und klicken Sie dann auf Finish / Fertig stellen.
Beachten Sie, dass das Installationsprogramm automatisch erkennt, ob Sie 32-Bit- oder
64-Bit-Dateien bendtigen. Nachdem Sie auf Fertigstellen geklickt haben, sollte ein
Fortschrittsbalken angezeigt werden, der den Status der Installation anzeigt.

Nach Abschluss der Installation werden Sie aufgefordert, den Computer neu zu starten.

Wenn Sie die Software bereits zuvor installiert haben und lediglich auf die neueste Version
aktualisieren, werden Sie beim ersten Ausfuhren des Installationsprogramms einfach mit
dem folgenden Fenster aufgefordert. Das Installationsprogramm kopiert die Software an
denselben Speicherort, an dem sie zuvor installiert wurde.

i Setup - ProtoTRAK RX Offline —

Ready to Install
Setup is now ready to begin installing ProtoTRAK RX Offline on your computer.

Click Install to continue with the installation.

: Install Cancel




9. Wenn Sie zum letzten Fenster mit den Kontrollk&stchen gelangen, kénnen Sie einfach alle
Kontrollkéstchen deaktivieren und dann auf Finish / Fertigstellen klicken.

i Setup - ProtoTRAK RX Offline -

Completing the ProtoTRAK RX
Offline Setup Wizard

Setup has finished installing ProtoTRAK RX Offine on your
computer, The application may be launched by selecting the
installed shortouts,

Click Finish to exit Setup.

[] install Microsoft \MET Framework 4.5
[] install Sentinel System Drivers 7.5.9
[] 1nstall Microsoft Visual C++ 2008 library
[] 1nstall Microsoft Visual C++ 2013 library
[] 1nstall Access Runtime 2010

[] tnstall 115 Express & (54 bit)

Die CNC der ProtoTRAK RX-Serie ist werkseitig fur folgenden Maschinen installiert:
CNC-Drehmaschinen der TRAK RLX-Serie und CNC-Frasmaschinen der TRAK RMX-Serie.

2.2 Installieren des Optionsschlissels / Dongles

Der Zweck der Sentinel-Treiber ist der USB-Dongle, den Sie fiir Ihr Offline-System erhalten haben.
Die Treiber sind eine Reihe von Anweisungen fiir den Computer zur Interpretation der
Funktionalitat des Dongle. Der Dongle selbst dient als Schliissel, sodass Ihr Offline-Geréat die
meisten Funktionen, wenn nicht sogar alle Funktionen ausfiihren kann.

Ohne Dongle funktioniert Ihre Offline-Software nur als Demoversion.
Es kdnnen keine Dateien gespeichert und Optionen ausgefiihrt werden.

Stellen Sie vor dem Einstecken Ihres Optionsschlissels in lhren PC sicher, dass Sie den
Sentinel-Systemtreiber installiert haben, wie in Abschnitt 2.1 beschrieben.

Ist der Treiber installiert, kbnnen Sie ihn an jeden freien USB-Anschluss des PC’s anschlieRen.
Beachten Sie darauf, dass immer nur ein Optionsschlissel erkannt werden kann.



2.3 Ausfihren der ProtoTRAK RX Offline-Software

Sobald die ProtoTRAK RX Offline-Software installiert wurde, kénnen Sie die Software lber eine
Verknipfung auf lhrem Desktop oder in lhrem Startmenu starten.
Es besteht die Mdglichkeit die Software Uber 3 separate Apps / Fenster zu starten.

Es gibt folgende 3 Mdglichkeiten:

| 2 RX Offline (Name der ausfuhrbaren Datei ist Touch-Userinterface.exe)
Dies ist das Hauptsoftwarefenster oder die MASTER-Software. Die gesamte
Benutzeroberflache wird hier ausgefiihrt. Achten Sie darauf, dass die Offline-Software
mit der Software der jeweiligen Fras- oder Drehsoftware tUbereinstimmt.

[_mFo |
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> RX Run Panel (Name der ausfiihrbaren Datei ist SimUl.exe )
Dieses Programm bildet nicht nur die Tasten auf der Vorderseite des Bedienpaneels,
sondern auch alle elektrischen Ein- / Ausgange der Maschine ab. Es sind die Angaben
zum Maschinentyp, Antriebsmotoren, Spindel usw. die fir die Funktion der Hauptsoftware
notwendig sind.

X
FEED - @O " STOP SPINDLE “REV  OFF  FWD - RESTORE - ABSSET  POWER w




Beachten Sie, dass beim ersten Start der Offline-Software eine Windows-Sicherheits-
warnung angezeigt werden kann. Das Fenster kdnnte ungefahr so aussehen:

@ Windows Security Alert X
ty

Windows Firewall has blocked some features of this app

Windows Firewall has blocked some features of SimUI on all public and private networks.
. i'] Name: SimUI
Publisher: SWI

Path: C:\program files (x86)\prototrakyx-offline \simui\simui.exe

Allow SimUI to communicate on these networks:
Private networks, such as my home or work network

[[]Public networks, such as those in airports and coffee shops (not recommended
because these networks often have little or no security)

What are the risks of allowing an app through a firewall?

E Qﬁﬂow access | Cancel

Klicken Sie auf " Allow access / Zugriff zulassen”, damit Ihre Firewall diese Apps
ordnungsgeman zulassen kann.

MotionControl-Ethernet

(Name der ausfuihrbaren Datei ist MotionControl-Ethernet.exe )

In diesem Fenster wird die Bewegungsseite oder die SLAVE-Funktion der Steuerung
unserer Software abgebildet Die RX-Steuerungen sind fur die Kommunikation tber das
Ethernet ausgelegt sind. Mit dieser App erfolgt die Kommunikation und Abbildung einer
Maschine im Arbeitsprozess.Wird die RX-Offline-Software gestartet verhalt sie sich so,
als ob sie einer Maschine Kommuniziert. Das muss im Hintergrund ausgefihrt werden,
damit alles richtig simuliert wird.

MotionControl-Ethernet - +1.0.12 [060718.0825] — X

Pinging 127.0.0.1 with 32 bytes of data: ~
Reply from 127.0.0.1: bytes=32 time<1ms TTL=128
Pinging to pendant: SUCCESS

SimDataServer Top of Data Connect Thread.
DataServer Top of Data Connect Thread.
MotionServer Top of Data Connect Thread.
SimDataServer Blocked at top of DataConnect Thread
DataServer Blocked at top of DataConnect Thread
MotionServer Blocked at top of DataConnect Thread
SimDataServer Got something - buffer:REQ
SimDataServer REQ received

SimDataServer Blocked at top of DataConnectThread
SimDataServer Got something - buffer:ACK
SimDataServer ACK received

SimDataServer Last client IP address : 127.0.0.1
SimDataServer Top of Data Receive Thread.
SimDataServer Top of Keep Alive Thread.
SimDataServer Client connected to - C2S Port: 57225 / S2C Port: 57224
SimDataServer Blocked at top of DataConnect Thread
DataServer Got something - buffer:REQ

DataServer REQ received

DataServer Blocked at top of DataConnect Thread
DataServer Got something - buffer:ACK

DataServer ACK received
DataServer Top of Keep Alive Thread. v
Connections
Total |3
Cument |3 [[] lgnore KeepAlive Parameter

- 10 -



2.4  Uberprifen der Installation des Optionsschliissels

Sie kdénnen sicherstellen, dass der Hardwareschlissel ordnungsgemalf installiert wurde, indem
Sie das ProtoTRAK-Offline-Programm starten und wechseln dann in den PROG IN / OUT-Modus.
Wenn die SAVE-Taste abgeblendet ist, wurde der Hardwareschliissel nicht erkannt.

Wenn dies der Fall ist, gehen Sie zu SETUP -> SERV CODES -> 318.

Sie sollten eine Liste der verfligbaren Optionen sehen, wenn der Schlissel von Windows richtig
erkannt wurde.

Andernfalls wird eine Fehlermeldung angezeigt, dass keine Option erkannt wurde.

Sie kénnen auch mit dem Servicecode 33 Uberprifen, ob die Optionstaste fiir die richtige Art der
ProtoTRAK-Steuerung programmiert wurde.

Auf dem Service-Bildschirm mit dem Servicecode 33 sollte eine Zeile mit der Aufschrift angezeigt
werden ,OPTIONSTASTE", gefolgt von der Art der Taste, die erkannt wird.

Die richtige Produkt-Anzeige sollte RX OFFLINE lauten.

- 11-



3.0 Programmieren mit ProtoTRAK Offline-Software

Das Programmieren mit dem PTRXOL-Offline-System entspricht ca. der tatsachlichen
ProtoTRAK RMX CNC-Steuerung. Das liegt daran, dass die Software fast identisch ist
zwischen den beiden Systemen.

Wenn Sie das Offline-System 6ffnen, sollten die folgenden zwei Fenster sichtbar sein:

Status
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Priife WHAT'S WATCH GOTO GOTO
System NEW! ME MILL LATHE

Abbildung 4.0 (a) Haupt-Offline-Bildschirm.

X
Feep GO " STOP sPINDLE 'REV | OFF FWD - Restore  [INGSET) ass sev POWER m

Abbildung 4.0 (b) Bildschirm ,Panel ausfihren®

3.1 Erste Schritte

Beim ersten Start der Offline-Software wird standardmaRig das RMX-Steuerelement fiir FRASEN
angezeigt. Im ersten Startbildschirm kénnen Sie den Modus GO TO MILL oder GO TO LATHE
auswahlen. Wenn Sie sich fir das ProtoTRAK RLX-Steuerelement fir Drehen entscheiden haben,
klicken Sie einfach auf die GO TO LATHE-Taste, und die Software wird als RLX-Steuerung neu
gestartet.

Wenn Sie Frasen oder Drehen ausgewahlt haben, klicken Sie auf die Schaltflache
SYSTEM PRUFEN und dann wird die Auswahl der MODI angezeigt.

Hinweis:

Mit der Schaltflaichen WATCH NEW! und WATCH ME werden Firmen-Videos gestartet.

In den Videos wird der Anwender mit der Programmierung der ProtoTRAK—CNC-Steuerungen
RMX und RLX vertraut gemacht.

- 12 -



3.2 Tipps zur Verwendung der Offline-Programmierung

Wird die ProtoTRAK-Offline-Software auf einem PC mit Touchscreen-Funktion installiert,
kann die Programmierung und Bedienung fast genauso erfolgen, wie bei den
ProtoTRAK- RX-CNC-Steuerungen an der Maschine.

STATUS

‘ Calculator

UNITS AT START UP INCH/MM INCH ¥

AXES MODE 2AXIS
PROGRAM NAM=. » 1o
SOFTWARE VERSION ;
Software Version: 1.0.2 [041¢
Firmware Version: 1.0.2 [04196
OPTIONS ACTIVATED (CAL
ADVANCED FEATUZ
TRAKING/ELECTF
DXF CONVER®

PARASOLID C

Copyret & 2013 538

Keyboard {f{’J
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3.2.1 Bewegungen mit einer Maus

Die ProtoTRAK RX-Software wurde fir die Anwendung auf einem Touchscreen-Monitor entwickelt.
Fur einige Anwendungen kann alternativ auch eine PC-Maus eingesetzt werden.
Die folgenden Mausoperationen ahmen die Bewegungen auf einem Touchscreen-Monitor nach.

Wischen:

Drehen:

Schwenken:

Zoom:

Tippen:

Klicken und halten Sie die linke (rechte) Maustaste gedruckt und ziehen Sie die
PC-Maus nach links oder rechts, um z. B. Einstellungen zu andern.

Klicken und halten Sie die linke (rechte)) Maustaste gedriickt und bewegen Sie die
PC-Maus in die gewlinschte Richtung um eine dreidimensionale Grafik zu bewegen.

Klicken und halten Sie die linke (rechte) Maustaste gedriickt und bewegen Sie die
Grafik in die Richtung, in der sie diese verschieben mdchten.
(Grafikdarstellung auf dem Bildschirm bewegen)

Das Mausrad nach oben, zum VergroRern, oder nach unten, zum Verkleinern,
drehen. Alternativ kbnnen Sie auch die linke oder rechte Maustaste gedriickt
halten und die Maus nach oben oder unten auf der Zeichnung bewegen.

Bewegen Sie den Cursor auf das Objekt und driicken Sie die linken Maustaste
um das ausgewahlte Objekt zu aktivieren.

Doppelklick: Doppelklick mit der linken Maustaste um Objekte zu aktivieren.

Tippen und halten:

Bewegen Sie den Mauszeiger Uber das ausgewdahlte Objekt und klicken Sie mit
der linken oder rechten Maustaste darauf. Halten Sie die Maustaste gedrickt,
wenn Sie das Objekt auf dem Bildschirm bewegen wollen.

- 14-



3.2.2 PC-Tastaturbedienung

Die folgenden Tastaturtasten ahmen die Tasten des ProtoTRAK RMX und RLX nach:

Funktion PC-Tasten Beschreibung
X-Achse X Aktivierung der X-Achse fur die Dateneingabe
Y-Achse Y Aktivierung der Y-Achse fur die Dateneingabe
Z-Achse Z Aktivierung der Z-Achse flr die Dateneingabe
INC ALT + | Dateneingabe als Incremental-Wert
ENTER oder .
ABS ALT + A Dateneingabe als Absolute-Wert
0-9 0-9 fur die Werteingabe
+/- ALT und + oder — Vorzeichen
- oder + ALT und - = umschalten von + auf — oder umgedreht
Zurick ALT +B zuriick in Vorabeinstellung
RESTORE ALT + Rucksetzfunktion (Alt + Ricksetz- / Léschtaste)
Cursor auf Pfeil A Aufwartsbewegung in Menus
Cursor ab Pfeil ¥ Abwartsbewegung in Menis
Cursor links Pfeil < Rucksetzbewegung
Cursor rechts Pfeil » Vorwartsbhewegung
ABS /INC Alt + [ Umschalten vom metrisch in inch (Zoll) Angabe
INC / ABS Alt + ] Umschalten von inch (Zoll) im metrische Angabe
Auswahltasten F1bisF 11 | Aktivierung der erforderlichen Eingabefenster
|__INFO_| Satz 1 |_MODES |
Status Manuell
Werkzeug-
lste d
EPA Editieren
MEAIg Einrichten
Bearbeiten
Einlesen
DEFAULTS Spadhim
KEY
BOARD
Eilg. Wdf D:}:;L li((r)ecihs. Linear  Bogen Rahmen :::2: Taschen l;';?;’:;:' ' Weitere

INFO — Spalte (links)

INFO-Tasten zur Aktivierung der verschiedenen Eingabefenster
fur die Einstellung der Grundfunktionen

MODES - Spalte (rechts)

MODI-Tasten zur Aktivierung der Bedien-, Programmier- und
Bearbeitungsebenen

Softkey — Zeile (unten)

Auswabhltasten zur Aktivierung von Funktions- oder
Bearbeitungsfenster

- 15 -




3.2.3 Jogstick fur Drehmaschine

Wird der Drehmaschinenmodus RLX in der Offline-Software-RX ausgefuhrt, steht im
Ausfuhrungsfenster eine Jogstick-Funktion zur Verfligung, um das Verfahren der Achsen
im DRO-Modus (manuell) zu simulieren.

RX Run Panel - Port: 38003 : v1.1.6885 n

FEED GO " stoP SPINDLE = REV OFF FWD BACK RESTORE o INC SET ABS SET POWERW

3.3 Offline beenden

Um alle Funktionen im Offline-Modus zu verlassen, verwenden Sie die Taste ALT + B,
um zum Hauptfenster zuriickzukehren

Klicken Sie auf die Schaltflache AUSSCHALTEN und bestéatigen mit JA.

Alternativ kdnnen Sie auch auf das X in der oberen rechten Ecke des Hauptfensters klicken,
und alle gedffneten Fenster sollten geschlossen werden.

Werkzeug-
liste

EPA

MACHINE
= TRAK Y56ts RMX

Version - 2.0.0 RC15 [060220.1404]

e SOUTHWESTERN INDUSTRIES, INC.
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KEY
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